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? fcf ; - ' v Zusatzeinrichtung fur einen Fertiger 



25 Die Erfmdung betrifft einef Zusatzeinrichtung fur einen Fertiger zum 
Einbauen und Verdichten von StraBenbelagschichten, vorzugsweise von 
Asphaltschichten, mit einem Fahrwerk, bei dem beidseitig Rader oder Ketten 
angebracht sind und der eine Aufnahmevorrichtung zum vorlaufigen Aufbe- 
wahren von heiflen Mischgutes, eine Fbrdereinrichtung zum Langstranspor- 

30 tes des Mischgutes vpr eine Verdichtungsbohle sowie eine 

Verteilereinrichtung zur entmischungsfreien Querverteilung des Mischgutes 
vor einer zweiten Einbaubohle iiber die Einbaubreite aufweist. 



Die Zusatzeinrichtung kann an handelsubliche Fertiger angebracht werden 
und dient vorzugsweise zum Einbau von zweischichtigen Asphaltschichten. 
Es ist jedoch auch moglich, Betonschtchten oder kombinierte Beton- und 
Asphaltschichten sowie Belagen jeglicher Art einzubauen. 

Im Stand der Technik ist es bekannt, mit Hilfe von Fertigern Belagschichten 
auf StraBenkonstruktionen aufzubringen. Derzeit dominiert hierfur die 
Asphaltbauweise, da dieser Baustoff eine Reihe von Vorteilen aufweist. Urn 
die Asphaltbauweise besser den Belastungen des Schwerverkehrs anzupas- 
sen, ist eine Erhohung des Verdichtungsgrades und die Reduzierung der 
Starke der Deckschichten angestrebt. Zur Erzielung einer wirksamen 
Abdichtung der Deckschicht und zur Minimierung der Alterung der Binde- 
mittel und der Vermeidung von Spurrinnen, Deckenschaden, Rissen und 
Abplatzungen wird in zunehmendem MaBe Kompaktasphalt eingesetzt. Der 
Einbau erfolgt z.B. mit zwei Fertigern, die direkt hintereinander laufen. 

Nach EP 0 730 694 Bl ist ein Fertiger bekannt, der es gestattet mit nur 
einem Gerat eine zweischichtige Asphaltschicht einzubauen und zu verdich- 
ten . ^ 

Bei diesem Fertiger ist auf einern vergroBertem Grundgestell ein zweites 
Transport- und Verteilersystem angeordnet. 

Nachteilig bei dieser Anordnung ist, daB fur den Einbau von zwei Asphalt- 
schichten ein Spezialfertiger erforderlich ist, der nur fiir den speziellen 
Einsatz eines zweischichtigen Asphaltaufbaus verwehdet werden kann und 
der sehr hohe Herstellungskosten erfordert. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Fertiger anzugeben, der 
den Einbau von zwei Belagschichten auch unterschiedlichen Materials 
ermoglicht und der kostengiinstig hergestellt werden kann und der auBerdem 
sowohl fur den Einbau von mehrschichtigen Systemen als auch fur den 
5 Einbau von nur einer Schicht verwendet werden kann. 

ErfindungsgemaG gelingt die Losung der Aufgabe mit einer Zusatzeinrich- 
tung, die die in den Patentanspnichen angegebenen Merkmale aufweist. 

10 Der erfindungsgemaB mit der Zusatzeinrichtung ausgeriistete Fertiger zeich- 
net sich durch den Vorteil aus, daB der Einbau einer zweischichtigen 
Asphaltdecke bzw, auch der Einbau von Deckschichten aus anderem 
Material mit einer Maschine erfolgt, die lediglich durch Umriisten eines 
vorhandenen Fertigers vorgenommen wird, d.h. es wird an einem vorhande- 

15 nem Fertiger nur eine Zusatzeinrichtung angebracht. Diese Zusatzeinrich- 
tung kann leicht wieder entfernt werden, so daB der Anwender eine 
Maschine zur Verfiigung hat, die sowohl fur den konventionellen Einbau nur 
einer Schicht als auch fur den Einbau eines zweischichtigen Belages verwen- 
det werden kann. Die Maschine ist auBerdem sehr kostengiinstig herstellbar. 

20 

Der erfindungsgemaBe Fertiger verfugt uber zwei getrennte Verdichtungs- 
bohlen, wobei die erste Bohle als Standard oder hochverdichtende Bohle 
ausgelegt ist und die zweite Bohle sowohl als Standardbohle als auch als 
25 Hochverdichtungsbohle ausgefuhrt sein kann. Die erste Bohle dient als 
Einbau- und Vorverdichtungsbohle und ermoglicht dadurch eine extrem 
hohe Vorverdichtung. Dadurch wird eine wesentlich hohere Ebenflachigkeit 
des zweischichtigen Belages erreicht. 
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Als weiterer Vorteil ergibt sich, daB nur eine sehr geringe Nachverdichtung 
durch Walzen erforderlich ist, weil eine sehr hohe Konstanz der Einbaudicke 
eingehalten wird. Die dadurch erzielte hohe Ebenflachigkeit in Verbindung 
mit der hohen Vorverdichtung ermoglicht es, die Nachverdichtung auf ein 
MindestmaB zu reduzieren. 

Die Erfindung zeichnet sich weiter durch den Vorteil aus, daB lediglich 
serienmaBige, fur die ublichen Fertiger verwendbare Komponenten fur die 
Bauteile Vorverteilersystem und Einbaubohlen .der Zusatzeinrichtung 
venvendet werden konnen. 

Durch die erfindungsgemaBe Anordnung der zwei Verdichtungsbohlen 
besteht ferner die Moglichkeit, getrennte Profile flir die beiden Schichten zu 
erzeugen, z.B. konnen Regenrinnen eingebracht werden. Ein weiter wichti- 
ger Vorteil besteht darin, daB in einfacher Weise durch Entfernen der Zusat- 
zeinrichtung ein herkommlicher Fertiger entsteht, dessen Funktionen voll 
erhalten bleiben und der ohne Beschicker arbeiten kann. Dabei ist es 
mdglich, die Steuerung der Hdhenlage (Nivellierung) gekoppelt mit der 
ersten Bohle oder unabhangig davon mit einer gesondert arbeitenden Steue- 
rung flir die zweite Bohle zur versehen. AJs Einbaubohlen konnen handels- 
Libliche starre Bohlen oder auch ausfahrbare Bohlen eingesetzt werden. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines Ausfuhrungsbeispieles naher 
erlautert. In. der zugehorigen Zeichnung zeigen: 

Figur 1 eine Ausfuhrungsform fur einen erfindurigsgemaBen Fertiger in 
Seitenansicht, 



Figur 2 die zugehorige Draufsicht und 

Figur 3 die Seitensicht einer Ausfohrungsform mit je einer vorn und 
hinten angeordneter Materialvorratsmulde. 

Bei dem in den Figuren I und 2 dargestellten Fertiger befinden sich sowohl 
der Materialvorratsbehalter 1 for die Tragschicht als auch der Materialvor- 
ratsbehalter 2 for die Deckschicht an der Vorderseite des Fertigers. Der 
Fertiger besteht aus einem handelsiibiichen Fertiger, bei dem eine Material- 
schicht, im dargestellten Fall die Tragschicht aus dem Materialvorratsbehal- 
ter I uber die Transportbander for das System 1 zur Vorverdichtungsbohle 7 
transportiert werden, wobei das Material vorher uber die Verteilerschnecke 
5 verteilt wird. 

Das Material for die Deckschicht wird in der erfindungsgemaGen Zusatzein- 
richtung gelagert, transportiert und eingebaut. Hierzu ist ein weiterer 
Vorratsbehalter 2 for das Deckschichtmaterial vor dem Vorratsbehalter t 
angeordnet. Vom Vorratsbehalter 2 'wird das einzubauende Material uber 
das Transportsystem 4, das hier in Form einer Schnecke ausgebildet ist, zur 
hinteren Einbaubohle 8 for die Deckschicht transportiert. Die zusatzliche 
Einbaubohle 8 kann unmittelbar an der bereits am Fertiger vorhandenen 
Einbaubohle 7 oder seperat am Fertiger angebracht sein. 

Die Steuerung der zweiten Bohle kahn mittels einer an der Maschine bereits 
vorhandenen Nivelliereinrichtung oder von einer zusatzlichen zweiten Nivel- 
liereinrichtung erfolgen. 




-6- 

Die Anordnung der zweiten Bohle kann sowohl starre an der ersten Bohle 
mit etner Hohenverstellung erfolgen oder gelenkig mit der ersten Bohle 
verbunden sein. ZweckmaBigerweise erfolgt dabei die Befestigung am Nivel- 
lierhoJm. Es ist aufierdem moglich, die zweite Bohle gelenkig am Chassis der 
5 Zugmaschine anzuordnen. 

Figur 3 erlautert ein Ausflihaingsbeispiel fur eine Ausfiihrung, bei der der 
Materialvorratsbehalter 2 hinter dem Fuhrerhaus 9 angeordnet ist. Es ist 
prinzipiell auch moglich, diesen Vorratsbehalter oberhalb des Fuhrerhauses 9 

10 oder seitlich davon anzubringen. Bei der in Figur 3 dargestellten Ausfiih- 
rungsform ist oberhalb des Vorratsbehalters 2 eine drehbare oder verschieb- 
bare Ausfiihrung fur ein zusatzliches Transport system, das hier als 
Transportband 10 ausgebildet ist, angebracht. Mit diesem zusatzlichen 
Transportband 10 kann das Material von der Vorderseite des Fertigers, von 

1 5 dem aus er in einfacher Weise beschickt werden kann, zum Vorratsbehalter 
2 transportiert werden. Urn ein ungehindertes Fallen des Vorratsbehalters 1 
zu ermoglichen, ist dieses zusatzliche Transportband 10 in Fahrtrichtung 
drehbar oder verschiebbar angeordnet, so daB es beim Befullen des Behal- 
ters 1 i?ach hinten geschoben werden kann und sich zum Befullen des Behal- 

20 ters 2 in der vorderen Position befindet. 

Es ist auch moglich, daB ein Vorratskubel an einem separat fahrenden Gerat 
auBerhalb des Fertigers angebracht ist. Dieses Gerat kann vom Fertiger 
geschoben oder selbstfahrend bewegt werden und/oder selbsttragend 
25 oberhalb des Fertigers angebracht sein. 
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BEZUGSZEICHENLISTE 



1 Materialvorratsbehalter fur Tragschicht 

2 Materialvorratsbehalter fur Deckschicht 

3 Transportbander fiir System 1 

4 Transporteinrichtung fur System 2 
1 0 5 Verteilerschnecke fiir System I 

6 Verteilerschnecke fiir System 2 

7 Einbaubohle fiir Tragschicht 

8 Einbaubohle fur Deckschicht 

9 Fahrerhaus 

15 10 zusatzliches Transportband 
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25 
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SCHUTZ ANSPRUCHE 



1 . Zusatzeinrichtung fur eirien Fertiger zum Einbauen und Verdichten von 
5 StraBenbelagschichten, vorzugsweise von Asphaltschichten, mit einem 
Fahrwerk, bei dem beidseitig Rader oder Ketten angebracht sind und der 
eine Aufhahrnevorrichtung zum vorlaufigen Aufbewahren von heiBen 
Mischgut, eine Fordereinrichtung zum Langstransportes des Mischgutes vor 
eine Einbau- und Verdichtungsbohle sovvie eine Verteilereinrichtung zur 

10 entmischungsfreien Querverteilung des Mischgutes uber die Einbaubreite 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB am Fertiger eine Zusatzeinrichtung 
angebracht ist, die das gleichzeitige heiB-auf-heiB-Verlegen von zwei 
Schichten ermoglicht und die aus einem zweiten Materialvorratskubel, einer 
zweiten Transporteinrichtung und einer vor einer zweiten EinbaubohJe 

15 angebrachten zweiten Verteilungseinrichtung besteht. 



2. Fertiger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da/3 an dem Fertiger 
zwei getrennte Einbaubohlen angebracht sind, wobei die beiden Einbauboh- 
20 len unmittelbar hintereinander angeordnet sind und wobei die erste Einbau- 
bohle als Standard- oder hochverdichtende Bohle ausgelegt ist und die 
zweite Bohle als Standardbohle ausgebiidet ist. 



25- 3. Fertiger nach einem der Anspniche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB an der zweiten Bohle eine Steuereinrichtung zur Einstellung der Hohen- 
lage der zweiten Schicht durch eine Verstellung der Bohlenneigung angeord- 
net ist, wobei die Steuereinrichtung entweder mit der Steuerung fur die 
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ersten Bohlen gekoppelt oder als unabhangig arbeitende Steuerung fur 
ausgebildet ist. 

4. Fertiger nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zusatzeinrichtung der zweiten Bohle mittels einer in der 
Maschine vorhandenen Niveliiereinrichtung gesteuert wird. 

5. Fertiger nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zweite Bohle gelenkigmit dem Chassis der Zugmaschine 
verbunden ist. 

6. Fertiger nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an den Bauteilen der Zusatzeinrichtung Heizeinrichtungen 
angebracht sind. 

7. Fertiger nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an den Materialvorratskiibeln Fullstandsanzeigen angebracht 
sind. 

8. Fertiger nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf dem Fertiger ein zusatzliches verschiebbares Band zur 
,Beschickung des zweiten Materialvorratskiibels angebracht ist. 



9. Fertiger nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekcnn- 
zeichnet, daB sich mindestens einer der Materialvorratskubel an einem 
separat fahrenden Gerat auBerhalb des Fertigers befindet. 




BNSOOCID: <DE_29803077U1 J_> 



.: * 




BNSDOCID: <DE_29803077U1_L> 



: •••••• ** • 




I 
I 



i 



BNSDOCID: <DE_29803077UV_I_> 



